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1 Назначение и область применения 

1.1 Настоящие технические условия распространяются на плиты керамогранитные предназначенные для укладки внутри помещений жилых и общественных зданий и в помещениях производственных зданий в зонах интенсивного движения. 

Плиты керамогранитные, обладая низким водопоглощением, морозоустойчивы и могут применяться для наружной облицовки стен, стеновых панелей, цоколей зданий и сооружений различного назначения, также в конструкциях фасадных систем с «видимым» (с воздушным зазором) и «скрытым» креплениями. Плиты керамогранитные, имеющие коэффициент сопротивления скольжения R10 и выше,  могут применяться для покрытия полов в лоджиях и на балконах.
Путем дополнительной обработки большеформатных плит керамогранитных получают плиты керамогранитные меньших форматов (далее по тексту -специальные изделия). К специальным изделиям относятся: ступени, подступенки, плинтуса к плитам керамогранитным. 
1.2 Номенклатура выпускаемой продукции в зависимости от формата представлена в таблицах 1, 2.
Таблица 1- Номенклатура выпускаемой продукции
	Серия выпускаемой продукции 
	Выполняется для форматов
	Фактура, рельеф

	
	
	

	«Соль-перец», 

«моноколор»,
«Арлекино»
	200*200*12, 300*300*7, 300*300*12, 400*400*9, 600*600*10, 300*600*10, 1200*600*10, 1200*300*10, 1200*200*10 и специальные изделия1
	гладкая

	Дизайнерский технический керамогранит (ДТК)
	600*600*10, 300*600*10, 1200*600*10, 1200*300*10, 1200*200*10 и специальные изделия1
	гладкая 

	
	
	фактурная

	«Соль-перец» и «моноколор»

с антискользящим покрытием
	200*200*12, 300*300*7, 300*300*12, 400*400*9, 600*600*10, 300*600*10, 1200*600*10, 1200*300*10, 1200*200*10 и специальные изделия1
	антискользящая

	«Соль-перец», 
«моноколор»
	300*300*9,5, 400*400*9,5, 600*600*9,5, 300*600*9,5, 1200*600*9,5, 1200*300*9,5, 1200*200*9,5 и специальные изделия1
	полированная

	«Соль-перец», 

«моноколор»
	600*600*10, 300*600*10, 1200*600*10, 1200*300*10, 1200*200*10
	рельефная (камень, сланец)

	«Соль-перец»,

«моноколор»
	300*300*7
	ступени

	«Соль-перец»,

«моноколор»
	300*300*7, 300*300*12
	риски

	
	
	рваный камень


Окончание таблицы 1
	Серия выпускаемой продукции 
	Выполняется для форматов
	Фактура, рельеф

	
	
	

	«Соль-перец»,

«моноколор»
	200*200*12
	круги

	
	
	фактурная

	1 специальные изделия, полученные путем резки из большеформатных плит керамогранитных, толщина изделия и фактура соответствует большеформатной плите


Таблица 2- Номенклатура специальных изделий
	Вид специальных изделий
	Форматы специальных изделий

	
	
	

	Плинтус с вальцовкой
	80*600R, 98*400R, 98*600R, 98*1200R

	Плинтус без вальцовки
	80*600, 98*400, 98*600, 98*1200

	Подступенок
	145*300, 145*600, 145*1200

	Ступени с насечками и вальцовкой
	300*600SR, 300*1200SR, 600*600SR, 300*300SR

	Ступени с вальцовкой, без насечек
	300*600R, 300*1200R, 600*600R


1.3 Обозначение продукции при заказе должно состоять из артикула и обозначения данных ТУ. Пример условного обозначения при заказе приведен в таблице 3.
Таблица 3 - Пример условного обозначения при заказе

	Формат продукции
	Вид текстуры
	Вид фактуры
	Обозначение при заказе

	
	
	
	

	400*400
	«соль-перец»
	гладкая
	SP 401 по                                   ТУ 23.31.10-003-55177257-2024

	600*600
	«моноколор бежевый»
	полированная
	МС 600 П  по                           ТУ 23.31.10-003-55177257-2024

	600*600
	серия «Арлекин» моноколор зеленый
	гладкая
	AR 605 по 
ТУ 23.31.10-003-55177257-2024

	600*600
	антискользящая, моноколор бежевый
	шероховатая
	АМ 600 по                                ТУ 23.31.10-003-55177257-2024

	600*600
	ДТК 

рисунок (дерево)
	гладкая
	LE 612 по 
ТУ 23.31.10-003-55177257-2024

	300*600
	«моноколор бежевый»
	гладкая
	МС 3600 по 
ТУ 23.31.10-003-55177257-2024

	600*1200
	«моноколор бежевый»
	гладкая
	МС 12600 по 

ТУ 23.31.10-003-55177257-2024

	300*1200
	ДТК 

рисунок (дерево)
	гладкая
	LE12312 по 

ТУ 23.31.10-003-55177257-2024

	300*1200
	«моноколор бежевый»
	гладкая
	МС12300 по 

ТУ23.31.10-003-55177257-2024


Окончание таблицы 3

	Формат продукции
	Вид текстуры
	Вид фактуры
	Обозначение при заказе

	
	
	
	

	300*600
	«моноколор бежевый»
	полированная
	МС 00 ПТ52\30х60 по 

ТУ23.31.10-003-55177257-2024

	Ступени 300*600
	«моноколор бежевый»
	гладкая
	МС 00 РТ52\30х60SR по 

ТУ23.31.10-003-55177257-2024

	Плинтуса

80*600
	«моноколор бежевый»
	полированная
	МС 00 ПТ52\8х60R по 

ТУ23.31.10-003-55177257-2024


2 Технические требования
Плиты керамогранитные и специальные изделия должны соответствовать требованиям настоящих технических условий и комплекта технической документации.
2.1 Основные параметры и размеры

2.1.1 Плиты керамогранитные и специальные изделия изготавливаются и обрабатываются (полируются и/или ретифицируются, режутся) по утвержденному на предприятии технологическому регламенту в соответствии с требованиями настоящих технических условий, с  образцами-эталонами, утверждёнными в установленном порядке. 

2.1.2 Плиты керамогранитные изготавливаются как без дополнительной обработки кромок, так и с дополнительной обработкой кромок – ретифицированные плиты керамогранитные. Размеры плит керамогранитных (без дополнительной обработки кромок) приведены в таблицах 4, 5, 6, 7.

2.1.3 Ретифицированные плиты керамогранитные могут иметь полированную лицевую поверхность и неполированную. Номинальные размеры плит керамогранитных с дополнительной обработкой кромок приведены в таблице 8.

2.1.4 Для изготовления специальных изделий используются плиты керамогранитные полированные и  ретифицированные, соответствующие требованиям настоящих ТУ. На изделия «ступени» наносятся четыре противоскользящие насечки глубиной от 0,3 до 1,0 мм и шириной 0,5 см Номинальные размеры плит керамогранитных с дополнительной обработкой кромок приведены в  таблице 9. 

2.1.5 Грани ретифицированных и полированных плит керамогранитных и специальных изделий должны иметь фаску размером не более 0,5 мм. По согласованию с заказчиком может быть установлен другой размер фаски.

2.1.6 Плиты керамогранитные и специальные изделия могут быть изготовлены с завалом или без завала. Радиус завала устанавливает предприятие-изготовитель. Величина радиуса завала не является браковочным признаком.
Плиты керамогранитные после обработки (полировка, либо ретификация) не имеют завала, что позволяет укладывать их без швов.
2.1.7 На монтажной поверхности плит керамогранитных и специальных изделий должны быть рифления. Размеры, форму и количество рифлений устанавливает предприятие-изготовитель, при этом высота (глубина) рифлений должна быть не менее 0,5 мм.
Таблица 4 - Размеры плит керамогранитных (формат 200*200) в миллиметрах

	Калибр
	Координационный
размер (К)
	Номинальный размер (Н)
	Толщина

	
	
	
	
	

	А
	от 195,5 до 196,5
	199*199
	196*196
	12

	В
	от 196,6 до 197,5
	200*200
	197*197
	12

	С
	от 197,6 до 198,5
	201*201
	198*198
	12

	0
	от 198,6 до 199,5
	202*202
	199*199
	12

	1
	от 199,6 до 200,5
	203*203
	200*200
	12

	2
	от 200,6 до 201,5
	204*204
	201*201
	12

	3
	от 201,6 до 202,5
	205*205
	202*202
	12

	4
	от 202,6 до 203,5
	206*206
	203*203
	12


Таблица 5 - Размеры плит керамогранитных (формат 300*300) в миллиметрах

	Калибр
	Координационный размер (К)
	Номинальный размер (Н)
	Толщина

	
	
	
	
	
	

	А
	от 296,5 до 297,5    
	300*300
	297*297
	7
	12

	В
	от 297,6 до 298,5   
	301*301
	298*298
	7
	12

	0
	от 298,6 до 299,5    
	302*302
	299*299
	7
	12

	1
	от 299,6 до 300,5    
	303*303
	300*300
	7
	12

	2
	от 300,6 до 301,5    
	304*304
	301*301
	7
	12

	3
	от 301,6 до 302,5    
	305*305
	302*302
	7
	12

	4
	от 302,6 до 303,5    
	306*306
	303*303
	7
	12



Таблица 6 - Размеры плит керамогранитных (формат 400*400) в миллиметрах
	Калибр
	Координационный размер (К)
	Номинальный размер (Н)
	Толщина

	
	
	
	
	

	А
	от 396,6 до 397,5
	400*400
	397*397
	9

	В
	от 397,6 до 398,5
	401*401
	398*398
	9

	0
	от 398,6 до 399,5
	402*402
	399*399
	9

	1
	от 399,6 до 400,5
	403*403
	400*400
	9

	2
	от 400,6 до 401,5
	404*404
	401*401
	9

	3
	от 401,6 до 402,5
	405*405
	402*402
	9

	4
	от 402,6 до 403,5
	406*406
	403*403
	9

	5
	от 403,6 до 404,5
	407*407
	404*404
	9

	6
	от 404,6 до 405,5
	408*408
	405*405
	9


Таблица 7 - Размеры плит керамогранитных (формат 600*600) в миллиметрах

	Калибр
	Координационный размер (К)
	Номинальный размер (Н)
	Толщина 

	
	
	
	«соль-перец»
	моноколор/ ДТК

	
	
	
	
	
	

	1
	от 599,0 до 600,5
	602,8*602,8
	599,8*599,8
	10,0
	10,5

	2
	от 600,6 до 602,1
	604,4*604,4
	601,4*601,4
	10,0
	10,5

	3
	от 602,2 до 603,7
	606,0*606,0
	603,0*603,0
	10,0
	10,5

	4
	от 603,8 до 605,3
	607,6*607,6
	604,6*604,6
	10,0
	10,5

	5
	от 605,4 до 606,9
	609,2*609,2
	606,2*606,2
	10,0
	10,5

	6
	от 607,0 до 608,5
	610,8*610,8
	607,8*607,8
	10,0
	10,5

	7
	от 608,6 до 610,1
	612,4*612,4
	609,4*609,4
	10,0
	10,5

	8
	от 610,2 до 611,7
	614,0*614,0
	611,0*611,0
	10,0
	10,5


Таблица 8 – Размеры ретифицированных и полированных плит керамогранитных в миллиметрах
	Калибр
	Координационный размер (К)
	Номинальный  размер (Н)
	Толщина 

	
	
	
	Полированная плита
	Ретифицированная

	
	
	
	
	«соль-перец»
	моноколор /ДТК

	
	
	
	
	
	

	-
	602*602
	600*600
	9,5
	    10,0
	    10,5

	-
	202*602
	200*600
	9,5
	    10,0
	    10,5

	-
	202*1202
	200*1200
	9,5
	    10,0
	    10,5

	-
	302*1202
	300*1200
	9,5
	10,0
	10,5

	-
	602*1202
	600*1200
	9,5
	    10,0
	      10,5


Обозначение размеров показаны на рисунке 1
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К – координационный размер, Н - номинальный размер, С - ширина шва
Рисунок 1 – Плита керамогранитная
Примечания 

1 Координационный размер  соответствует суммарной величине номинального  размера плит керамогранитных и ширины шва (К=Н+С). 

2 Полированная и/или ретифицированная плита керамогранитная может укладываться сплошным ковром (без швов), ширина шва < 1 мм.

3 В случае комбинированной укладки плит керамогранитных (полированные вместе с неполированными неретифицированными) рекомендуемая ширина шва должна составлять от 2 до 5 мм. 

4 По согласованию с потребителем могут быть изготовлены плиты керамогранитные  и специальные изделия других размеров. 

Таблица 9 – Размеры специальных изделий ретифицированных и полированных плит  керамогранитных в миллиметрах
	Вид изделия
	Ширина
	Длина
	Толщина

	
	С завалом
	Без завала
	
	Полированная плита
	Ретифицированная 


	
	
	
	
	
	«соль-перец»
	моноколор / ДТК

	
	
	
	
	
	
	

	ступень
	297,0
	298,0
	600,0
	9,5
	10,0
	10,5

	плита
	
	300,0
	600,0
	9,5
	10,0
	10,5

	плинтус
	80,0
	81,0
	600,0
	9,5
	10,0
	10,5


2.1.8 Предельные отклонения размеров и формы от номинальных для плит керамогранитных и специальных изделий приведены в таблице 10.
Таблица 10- Геометрические параметры плит керамогранитных и специальных изделий 

	 Характеристика
	Формат плитки керамгранитной

	
	300*300*7

300*300*12

200*200*12


	400*400*9
	600*600(1200);300*1200;  200*600(1200),

специальные изделия1

	
	
	
	К
	Р
	П

	
	
	
	
	

	Предельные отклонения размеров плиток от номинальных не должны быть более, мм:

по длине и ширине:
по толщине:
	+ 0,5
	+ 0,5
	+ 0,7
	+ 0,5

	
	+ 0,5
	+ 0,5
	+ 0,5
	+ 0,5

	Разность между наибольшим и наименьшим размерами плиток одной партии по длине и ширине не должна быть более, мм:
	1,0
	1,0
	1,6
	0,5

	Разность между наибольшим и наименьшим значениями толщины одной плитки (разнотолщинность) не должна быть более, мм:
	0,5
	0,5
	0,5
	0,5


Окончание таблицы 10
	Характеристика
	Формат плитки керамогранитной

	
	300*300*7

300*300*12

200*200*12


	400*400*9
	600*600(1200);300*1200;  200*600(1200),

специальные изделия1

	
	
	
	К
	Р
	П

	
	
	
	
	

	Отклонение лицевой поверхности по грани в виде волны не должна быть более, мм:
	0,5
	0,7
	-
	-

	Отклонение лицевой поверхности по грани в виде волны не должна быть более, мм:
	0,5
	0,7
	-
	-

	Отклонение формы плиток от прямоугольности (косоугольность) и прямолинейность сторон не должно быть более, мм:
	1,0
	1,0
	1,5
	0,5

	Отклонение  лицевой поверхности от плоскостности (кривизна лицевой поверхности), искривление граней не должно быть более, мм:

(для формата шириной 600 мм и более): 

при выпуклой деформации

при вогнутой деформации
	1,0
	1,0
	1,0

0,8
	1,0

0,8
	0,8

0,8

	Отклонение  лицевой поверхности по грани в виде волны не должна быть более, мм:
	0,5
	0,7
	---
	---

	1 специальные изделия, полученные путем резки из большеформатных плит керамогранитных, толщина изделия и фактура соответствует большеформатной плите керамогранитной
Примечание - К – калиброванная, Р – ретифицированная, П – полированная (частично полированная).


Разброс показателей по толщине специальных изделий одной партии и различие в толщине одного изделия, а так же кривизна лицевой поверхности не регламентируются.
2.1.9 Условное обозначение плит керамогранитных и специальных изделий состоит из буквенных и числовых обозначений (приложение А).

2.2 Внешний вид

2.2.1 В зависимости от вида лицевой поверхности плиты керамогранитные могут быть: неглазурованными, с гладкой или рельефной поверхностью (рустик, ступени, под камень и т.д), с одноцветной и/или многоцветной поверхностью, а так же с поверхностью, декорированной различными способами.  

Неглазурованная поверхность плит керамогранитных может быть полированной, частично полированной или иметь покрытие, обладающее антискользящими, пятноустойчивыми и износостойкими свойствами.

Используемые на предприятии покрытия делятся на несколько категорий: 

- кристаллина (все виды стандартных серий «соль-перец» и «моноклор»), наносится в  виде защитного, водонепроницаемого, тонкого слоя;  покрытие  имеет высокую стойкость к воздействию абразивных материалов и пятнообразованию; в зависимости от вида продукции кристаллина может быть прозрачной или заглушенной (белой/супер белой), матовой или блестящей.
- окрашенные гранили (серия «Арлекино»), наносятся в виде декоративного, водонепроницаемого слоя, имеющего при нанесении однотонный цвет по всей лицевой поверхности; в зависимости от артикула цвет поверхности может быть различным; покрытие имеет высокую стойкость к воздействию абразивных материалов и пятнообразованию.
- растворимые соли (серия ДТК), наносятся в  виде тонкого, водонепроницаемого, декоративного слоя, имеющего высокую стойкость к  воздействию абразивных материалов; пятнооустойчивы. 
- антискользящее покрытие (серии в артикуле которых первой буквой является «А», исключение серия «Арлекино») наносится в виде тонкого слоя, покрытие имеет высокую стойкость к воздействию абразивных материалов и пятнообразованию; поверхность обеспечивает высокое сцепление с обувью, как в сухом состоянии, так и при намокании.

2.2.2 Цвет (оттенок цвета), рисунок или рельеф лицевой поверхности плит керамогранитных и специальных изделий должны соответствовать образцам-эталонам, утвержденным предприятием изготовителем. 
Утвержденный образец-эталон цвета может быть распространен на плиты керамогранитные любых форматов. 

Плиты керамогранитные воспроизводят вид натурального камня, поэтому незначительные отклонения оттенков являются обычными характеристиками данной продукции. Не рассматриваются такие дефекты внешнего вида, как пятна или цветные точки, полученные намеренно с декоративной целью.

Для плит керамогранитных с неповторяющимся рисунком утвержден образец-эталон цвета, при этом рисунок не эталонирован.

Оттенки цвета и различия в фактуре (рисунке) не регламентируются.

2.2.3 На лицевой поверхности плит керамогранитных и специальных изделий не допускаются трещины, цек, а также дефекты, размеры которых превышают значения, приведенные в таблице 11.

Таблица 11-Допустимые дефекты и их значения
	Вид дефекта
	Значения для одной плиты керамогранитной, не более

	
	

	Отбитость со стороны лицевой поверхности
	Не допускаются

	Отбитость с тыльной стороны 
	Допускается не более ½ толщины плитки (изделия), длиной не более 20 мм

	Щербины, зазубрины на ребрах со стороны лицевой поверхности:  

шириной (в направлении, перпендикулярном ребру) 
общей длиной
	1,0 мм 

10,0 мм

	Для продукции «ступени» повреждения (щербины, зазубрины, сколы, срывы, отбитости) расположенные на ребре, параллельном длине «ступенек» с выходом или без выхода на лицевую поверхность
	Не допускаются

	Пятно, плешина, засорка, выплавки (выгорки), выпуклости, пузыри, прыщи, сухость покрытия, неравномерность окрашивания, капли покрытия (в том числе конденсата), напрессовка
	Не допускаются  

видимые с расстояния 1 м

	След от штампа – вмятина на лицевой стороне плиты, глубиной не более 1 мм
	Допускается на лицевой поверхности площадью не более 2 мм², в количестве не более 2 штук

	
	Допускается по кромке плиты шириной не более 2 мм, длиной не более 3 мм

	
	Для ретифицированной матовой продукции (керамогранит и изделия) допускается по кромке плиты шириной не более 2 мм неограниченной длины

	
	Для полированной продукции (керамогранит и изделия) – не допускается

	Мушка 
	Допускается 1 штука, 

не видимая с расстояния 1 м

	Посечка
	Не допускается

	Дополнительное требование для полированной плиты керамогранитной
	Не допускается наличие на полированной поверхности неполированных мест и царапин, видимых с расстояния 0,8 м


Окончание таблицы 11

	Вид дефекта
	Значения для одной плиты керамогранитной, не более

	
	

	Суммарное количество дефектов на одной плите керамогранитной  не должно быть более, штук
	2


2.3 Физико-механические показатели
2.3.1 Блеск полированной поверхности керамогранитных плит должен быть не менее 60 единиц блеска.

2.3.2 Физико-механические показатели плит керамогранитных должны соответствовать требованиям, указанных в таблице 12.
	Таблица 12-Физико-механические показатели для плит керамогранитных и специальных изделий



	Наименование показателя
	600*600 (1200),

300*1200, 
200*600 (1200)
	200*200*12,

300*300*12
	300*300*7,

400*400*9

	
	К, Р
	П
	К

	

	Водопоглощение, % масс 
	≤ 0,2
	≤ 0,5
	≤ 0,2
	≤ 0,5

	Разрушающая нагрузка, Н, не менее

при толщине ≥ 7,5 мм
	1300
	700/1300

	Предел прочности при изгибе, МПа, не менее:
	50, минимальное 
отдельное 
значение 45
	53, минимальное отдельное
 значение 48
	35, минимальное отдельное 
значение 32

	Износостойкость не более:

 для неглазурованных плиток (потеря массы на единицу площади  по корунду), г/см2, 
	0,4

	Морозостойкость, циклы
	150

	Определение сопротивления скольжению для напольных покрытий1
а) метод наклонной плоскости (угол наклона в градусах)

б) динамический коэффициент трения μ
	Декларируемое значение по требованию заказчика

	Устойчивость к образованию пятен (класс пачкаемости 1 - 5)2
	5

	Химическая стойкость

	Устойчивость к кислотам и щелочам низкой концентрации (растворы № 3, 6, 8)
	Классы А, В, С

	Устойчивость к бытовым химикатам и добавкам для водоподготовки бассейнов (раствор № 1, № 2)
	Классы А, В

	1 Данный показатель определяют либо по методу а), либо по методу б); выбор метода и классификацию материала по величине сопротивления скольжения  определяют по требованию заказчика или в случае, если они указаны в проектной документации 

2 Данный показатель не является обязательным и определяется по требованию заказчика или в случае, если они указаны в проектной документации. Для полированной продукции данный показатель не регламентируется.
Примечание-К – калиброванная, Р – ретифицированная, П – полированная (частично полированная)



3  Требования безопасности  

3.1 Плиты керамогранитные относят к негорючим строительным материалам; горючесть определяют в соответствии с ГОСТ 30244.

3.2 Удельная эффективная активность естественных радионуклидов Аэфф плит керамогранитных должна быть не более 370 Бк/кг.
3.3 Производится контроль содержания радионуклидов не реже одного раза в год в  ФБУЗ «Центре гигиены и эпидемиологии в Свердловской области».

3.4 Сырьем для изготовления плит керамогранитных является пресспорошок, в состав которого входят: полевой шпат, глина, каолин, которые должны соответствовать требованиям технических нормативных правовых актов и/или технической документации на них.
3.5 В процессе прессования выделяется пыль (кремний диоксид кристаллический при содержании в пыли от 20 % до 70 %). ПДК в рабочей зоне не должно превышать среднесменного значения 2 мг/м3 в соответствии с  СанПиН 1.2.3685[1] 
3.6 Все работы, связанные с производством плит керамогранитных должны производится в помещениях, при постоянно работающей общеобменной, приточно-вытяжной и местной вытяжной вентиляции, обеспечивающей чистоту воздуха рабочей зоны производственных помещений в соответствии с ГОСТ 12.4.021 и ГОСТ 12.1.005.
3.7 Используются средства индивидуальной защиты органов слуха – «Бируши», противошумы (наушники), а так же защита органов дыхания – индивидуальное средство «Лепесток».

3.8 Работающие должны проходить предварительные и периодические медицинские осмотры в соответствии с приказом Минздрава РФ от 28.01.2021г. №29Н [2].
4  Требования охраны окружающей среды
4.1 Основным документов в сфере нормирования выбросов предприятия является проект нормативов допустимых выбросов, разработанный в соответствии с требованиями действующего законодательства и утвержденный территориальным управлением федеральной службы в сфере природопользования (далее - проект НДВ).
Для АО «Компания «Пиастрелла» проект НДВ утвержден приказом Департамента Росприроднадзора по УФО от 13.11.2018 г. №2029 на период с 13.11.2018 г. по 12.11.2025 г.; Разрешение на выброс №137/18(С) сроком действия с 13.11.2018 г. по 12.11.2025 г [3].
Контроль за выбросами загрязняющих веществ осуществляется согласно программ производственного контроля, разработанных в рамках действующего законодательства
4.2 Основным документов в сфере нормирования деятельности по обращению с отходами предприятия является проект нормативов образования отходов и лимитов на их размещение, разработанный в соответствии с требованиями действующего законодательства и утвержденный территориальным управлением федеральной службы в сфере природопользования (далее - ПНООЛР).
Для АО «Компания «Пиастрелла» ПНООЛР утвержден приказом Уральского межрегионального управления Федеральной службы по надзору в сфере природопользования  28.09.2020 г. №1030 [4], получен Документ об утверждении нормативов образования отходов и лимитов на их размещение №192-С сроком действия с 28.12.2020 г. по 27.09.2025 г. [5] (приказ Уральского межрегионального управления Федеральной службы по надзору в сфере природопользования о переоформлении документа от 03.02.2021 г. № 181) [6]. АО «Компания «Пиастрелла» не осуществляет деятельности по сбору, транспортированию, обработке обезвреживанию, утилизации и размещению отходов. 

Все отходы, образующиеся в процессе деятельности предприятия, передаются на дальнейшее использование (утилизацию), обезвреживание, размещение.

Отходы производства и потребления в периоды их накопления для вывоза на объекты конечного размещения, передачи на утилизацию, обезвреживание специализированным предприятием и реализации населению подлежат накоплению на территории предприятия в специально оборудованных местах, которые являются объектами накопления отходов сроком до 11 мес. 

При организации мест накопления отходов приняты меры по обеспечению экологической безопасности. Места накопления отходов оборудованы таким образом, чтобы исключить загрязнение окружающей природной среды. Отходы от деятельности предприятия по своей природе и принятых способах накопления практически не выделяют в атмосферный воздух вредных веществ и не загрязняют почву, а также поверхностные и подземные воды.

Объектов размещения отходов на предприятии нет.

5  Требования к маркировке
5.1 На монтажной поверхности каждой плиты керамогранитной должен быть товарный знак изготовителя.

5.2 Каждая упаковочная единица должна иметь маркировку. Маркировка наносится непосредственно на упаковку.
5.3 Маркировка должна быть отчетливой и содержать:
- наименование, товарный знак и адрес предприятия-изготовителя;

- условное обозначение продукции и (или) её полное наименование;

- количество плит керамогранитных или специальных изделий, м 2 (штук);

- дату изготовления и обозначение смены;

Предприятие - изготовитель имеет право наносить на упаковку дополнительную информацию, не противоречащую требованиям настоящих технических условий и позволяющую идентифицировать продукцию и ее изготовителя.

5.4 При формировании транспортных пакетов упаковочные единицы должны быть уложены так, чтобы маркировка на них была видна.
5.5 Каждое грузовое место должно иметь транспортную маркировку по ГОСТ 14192, на него должны быть нанесены манипуляционные знаки «Хрупкое. Осторожно» и «Беречь от влаги», если продукция упакована в картонную тару, не защищенную от влаги.
6 Требования к упаковке
6.1 Плиты керамогранитные и специальные изделия поставляются в упакованном виде.

6.2 Плиты керамогранитные и специальные изделия упаковывают в картонные коробки по ГОСТ 33781, укладываются на деревянные поддоны и при необходимости упаковываются с использованием  полиэтиленовой термоусадочной пленки по ГОСТ 25951, стретч-пленки или обвязочного материала. Плиты керамогранитные и специальные изделия из них могут быть упакованы в картонные коробки, изготовленные по другой документации, при этом их прочностные характеристики должны быть не ниже требований ГОСТ 33781. 
По согласованию с потребителем допускаются использование других видов единичной и групповой упаковки, при условии обеспечения сохранности продукции  при транспортировании и хранении.

6.3 В каждой упаковке должны быть плиты керамогранитные или специальные изделия одного размера (калибра) и производственного артикула (форма, цвета, тона, рисунка, вида лицевой поверхности).

6.4 Полированная плита керамогранитная должна укладываться в коробки лицевой стороной друг к другу. До упаковки в коробку на углу стопки из плит керамогранитных устанавливаются защитные пластиковые уголки.

7  Правила приемки
7.1 Каждая партия выпускаемой продукции должна быть принята контролером – сортировщиком участка сортировки и упаковки предприятия - изготовителя в соответствии с требованиями настоящих технических условий.

7.2 Приёмку выпускаемой продукции производят партиями. Партия должна состоять из плит керамогранитных или специальных изделий из них одного производственного артикула (цвет, рисунок, вид лицевой поверхности).

Объём партии устанавливают в количестве сменной (12-часовой) выработки (при выпуске одной и той же продукции) для каждой технологической линии. При изменении вида (серии) продукции в течение 12-часовой смены партией считается объем каждого вида продукции.

7.3 Приёмосдаточный контроль осуществляют проведением приёмочного контроля по следующим  показателям:

- внешний вид;

- размеры и правильность формы;

- водопоглощение;

При приемочном контроле визуально оценивают соответствие маркировки и упаковки требованиям настоящих технических условий.
7.4 Изготовитель должен проводить периодические испытания плит керамогранитных согласно требованиям таблицы 14 по следующим показателям:

- износостойкость;

- морозостойкость;

- устойчивость к кислотам и щелочам низкой концентрации;
- устойчивость к бытовым химикатам и добавкам для водоподготовки в бассейнах.

- предел прочности при изгибе;

Результаты испытаний распространяют на все поставляемые партии плит керамогранитных до проведения следующих периодических испытаний.

В случае получения неудовлетворительных результатов испытаний по любому из указанных показателей (кроме морозостойкости), следует перейти на контроль по этому показателю каждой партии плит керамогранитных.

При получении положительных результатов контроля пяти следующих партий переходят вновь к периодическим испытаниям.

7.5 Для проведения приёмосдаточных и периодических испытаний плит керамогранитных отбирают из разных мест партии методом случайного отбора единиц продукции в количестве, указанном в таблице 13.
Таблица 13- Число изделий, отбираемых для испытаний
	Наименование показателя
	Число отбираемых плит керамогранитных (образцов), шт.
	Вид испытаний
	Периодичность контроля

	
	
	Приемо-сдаточные
	Периоди-

ческие
	

	
	
	
	
	

	Внешний вид
	10
	+
	-
	Каждая 

партия

	Размеры и правильность формы
	30
	
	
	

	Водопоглощение 
	5
	
	
	

	Предел прочности при изгибе
	7
	_
	+
	Один раз 

в месяц

	Разрушающая нагрузка
	
	
	
	

	Износостойкость неглазурованной плитки
	5
	-
	+
	Один раз 

в год

	Морозостойкость
	5
	
	
	

	Химическая стойкость
	15
	
	
	


7.6 Для проведения приемочных испытаний по показателям внешнего вида отбирают:

- от партии плит керамогранитных объёмом до 100 м2 включительно – число образцов, общая площадь которых соответствует 1 м2;

- от партии плит керамогранитных объёмом свыше 100 м2 и до 200 м2 включительно, число отбираемых образцов увеличивается на 0,5 м2 и т.д. 

Партию продукции принимают, если не менее 95 % плит керамогранитных, отобранных для контроля, соответствует требованиям п.3.2.

7.7 Если при контроле размеров и правильности формы плит керамогранитных, отобранных от партии, окажется одна плита керамогранитная, не соответствующая требованиям настоящих технических условий, то партию принимают, если две, то партия приемке  не подлежит.

7.8 Если при изготовлении плит  керамогранитных производится сплошной контроль внешнего вида (приборный), формы и размеров, то для проведения приемосдаточных испытаний по перечисленным показателям отбирают 5 плит керамогранитных от партии. В этом случае партию принимают, если все плиты керамогранитные, отобранные для контроля, соответствуют требования настоящих технических условий.

7.9 В случае несоответствия партии плит керамогранитных требованиям настоящих технических условий по внешнему виду, размерам и правильности формы допускается ее повторное предъявление для контроля после разбраковки.

7.10 При получении неудовлетворительных результатов испытаний по водопоглощению проводят повторные испытания плит керамогранитных на удвоенном числе образцов, взятых от той же партии.

Партию принимают, если результаты повторных испытаний удовлетворяют требованиям настоящих технических условий, если не удовлетворяют, то партия приёмке не подлежит. 

7.11 При проведении испытаний плит керамогранитных потребителем, инспекционном контроле и сертификационных испытаниях, объём выборки и оценку результатов контроля осуществляют в соответствии  с требованиями настоящих технических условий и ГОСТ 27180 со следующими дополнениями.

7.12 Каждая партия плит керамогранитных или ее часть, поставляемая в один адрес, должна сопровождаться документом о качестве, в котором указывают:

· наименование изготовителя, его товарный знак и адрес;

· наименование и (или) условное обозначение плит;

· дату изготовления и обозначение смены;

· количество плит, м2 (штук);

· водопоглощение;

· износостойкость;

· предел прочности при изгибе;

· обозначение настоящих технических условий;

·  подпись контролера – сортировщика;

· краткие рекомендации итальянских фирм по укладке и уходу за плиткой- керамический гранит (для матовой плиты) – приложение В;
· рекомендации по уходу за полированным  керамогранитом – приложение Г. 

8  Методы контроля
8.1 Методы испытаний – по ГОСТ 27180 со следующими дополнениями. 

8.2 Определение блеска проводят по п. 9.3. настоящих ТУ.

8.3 Метод определения блеска

В настоящем разделе установлен метод определения блеска для плит керамогранитных полированных. 
8.3.1 Прибор:

Для определения блеска поверхности плит керамогранитных используется блескомер с углом отражения 60°.

8.3.2 Испытуемые образцы
Испытуемые образцы отбирают ежечасно с конвейера методом случайной выборки. Для испытания берутся целые плиты керамогранитные. 
8.3.3 Порядок проведения испытания
Расположить испытуемый образец на горизонтальной поверхности монтажной стороной вниз. Очистить полированную поверхность сухой фланелью.
Включить блескомер, не вынимая прибор из защитного держателя. Калиброка прибора происходит автоматически, так как стандарт  закреплен внутри держателя.

Установить прибор на полированную поверхность плиты керамогранитной в девяти точках: через равные расстояния вдоль ребер образца и одно в центре образца и замерить показания блеска.

8.3.4 Обработка результатов 

За результат испытания принимают среднеарифметическое значение результатов отдельно по каждому отобранному образцу и затем выводиться среднеарифметическое значение среди отобранных образцов. Расхождение между среднеарифметическими значениями отдельных плит керамогранитных не должны превышать 2 %.

9 Требование по транспортированию и хранению
9.1 Плиты керамогранитные транспортируют всеми видами транспорта в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на данном виде транспорта и требованиями технической документации, утвержденной в установленном порядке.

9.2 Транспортирование плит керамогранитных осуществляют в упакованном виде или  в универсальных контейнерах или в крытых транспортных средствах транспортными пакетами по  ГОСТ 15102, ГОСТ 20435.

9.3 Транспортный пакет формируют из одинаковых упаковочных единиц с использованием деревянных поддонов. В качестве обвязки применяют полипропиленовую ленту. Транспортные пакеты могут быть также упакованы в полиэтиленовую термоусадочную пленку по ГОСТ 25951. Число обвязок, их сечение, размеры поддонов устанавливают технологическим регламентом с учетом требований ГОСТ 24597 и ГОСТ 26663, схему упаковки см. приложение Б. 

9.4 Плиты керамогранитные в сформированном транспортном пакете следует хранить на ровных площадках для хранения, как на открытых площадях, так и в закрытых помещениях.

9.5 Хранение на открытых площадках осуществляется при условии упаковки поддонов в полиэтиленовые мешки, в термоусадочную или стретч-пленку.
9.6 Хранение плит керамогранитных у изготовителя должно осуществляться в соответствии с п. 9.4 и технологическим регламентом с соблюдением требований техники безопасности и сохранности продукции. Число ярусов при хранении плит керамогранитных, упакованных в транспортные пакеты не должно превышать 4 ярусов.

9.7 Транспортные пакеты плит керамогранитных у потребителя должны храниться в соответствии с п. 9.4 и правилами техники безопасности.

9.8 При погрузочно-разгрузочных, транспортно - складских и других работах  не допускаются удары по плитам керамогранитным.

9.9 Срок хранения плит керамогранитных неограничен при условии выполнения требований к упаковке и условий хранения.
ПРИЛОЖЕНИЕ А
(обязательное)

Артикулы на плиты керамогранитные
Маркировка калиброванных плит керамогранитных состоит из буквенно-цифрового кода, который обозначает нижеследующее:

 SP 403 R  А42 


1 Первая  и вторая буквы – сокращенное коммерческое название серии плиты керамогранитной.
    Например:

«SP» - «соль-перец» для форматов 200, 400, 600

«СТ» - для формата 300

«МС» - для моноколоров всех форматов

«AR» - серия «Арлекин» (цветная граниль)

«US» - утолщенная «соль-перец» для формата 300 

«UМ» - утолщенная «моноколор» для формата 300 

«АS» - антискользящее покрытие для «соль-перец»
«АМ» - антискользящее покрытие для «моноколора»

(полный перечень артикулов АМ и AS приведен в каталоге)
2 При трехзначном цифровом коде первая цифра после буквы  - указывает на формат плиты.

«2» - плитка формата 200*200 мм,

«3» – плитка  формата 300*300 мм, 

«4» - плитка  формата 400*400 мм,

«6» - плитка формата 600*600 мм, 

3 Вторая и третья цифры – порядковый номер  серии 01, 02, 03 и т.д. соответствующий определенному виду (комбинации цветов) в данной серии (эти цифры будут соответствовать существующей маркировке, плюс будут добавляться новые серии: 10, 11 и т.д.)

4 Для плит с рельефом будет добавляться буква:    «S» - ступени, «R» - рельеф, например SP 303 S 


5 Четвертая буква и цифра - указывают на тон плиты в данной серии 
Маркировка ретифцированных и полированных плит керамогранитных и специальных изделий форматов 300*600, 300*1200, 200*1200 состоит из буквенно-цифрового кода, который обозначает нижеследующее:

 LE 12312 Р А52/1
1 Первая и вторая буквы – сокращенное коммерческое название серии продукции 
«SP» - «соль-перец»
«МС» - моноколоров 

«AR» - серия «Арлекин» (цветная граниль)

«АS» - антискользящее покрытие для «соль-перец»
«АМ» - антискользящее покрытие для «моноколора»

(полный перечень артикулов АМ и AS приведен в каталоге)

«LE» - серия ДТК (рисунок дерево)
2 Первая цифра после буквы (при трехзначном цифровом коде) - указывает на формат продукции.

«6» - плита керамогранитная формата 600*600 мм
Первые две цифры после буквы (при четырехзначном цифровом коде) - указывает на формат плиты керамогранитной.

«36» - специальное изделие формата 300*600 мм

Первые три цифры после буквы (при пятизначном цифровом коде)
«126» - формат 600*1200 мм. 

«123» - формат 300*1200 мм.

3 Вторая и треть цифры (при трехзначном цифровом коде); третья и четвертая цифры (при четырехзначном цифровом коде ); четвертая и пятая цифры (при пятизначном цифровом коде) – порядковый номер  серии 00, 01, 02, …10, 11   и т.д. соответствующий определенному виду (комбинации цветов) 

4 Заглавные буквы П или Р после цифровой комбинации указывает на внешний вид поверхности: полированный (П) или ретифицированный (Р)  
5 Вторая заглавная буква и цифра указывают на тон продукции в данной серии цифра через дробь указывает подтон.

Например: А 52
Для продукции ДТК тон указывается цифрами 
Например: 001
Артикулы на специальные изделия

Маркировка изделий состоит из буквенно-цифрового кода, который обозначает нижеследующее:

 МС 01 Р Т52\ 8x60 S R


1 Первая  и вторая буквы – сокращенное коммерческое название серии плитки. 
Например:

«SP» - «соль-перец». 

«МС» - моноколор
2 Первая  и вторая цифра  - порядковый номер  серии 01, 02, 03 и т.д. соответствующий определенному виду (комбинации цветов) в данной серии (эти цифры будут соответствовать существующей маркировке, плюс будут добавляться новые серии: 10, 11 и т.д.)

3 Третья буква (заглавная) – указывает вид обработки лицевой поверхности:  
П - полированная, 

Р- ретифицированная

4 Четвертая буква и последующие за ней цифры до разделительного знака - указывает на тон плиты в данной серии – Т 52
5 Цифры после разделительного знака - указывает на формат плиты или изделия.

«8x60» - формат 80*600 мм,

«30x60» – формат 300*600 мм

6 Наличие заглавной буквы S после обозначения формата  – означает вид специального изделия «ступень» 

7 Последняя буква (заглавная) в маркировки – указывает на наличие радиуса у плиты или изделия.
ПРИЛОЖЕНИЕ Б
 (справочное)
Технические требования к формированию пакетов
Формирование пакетов тарно-штучных грузов осуществляют в соответствии с требованиями ГОСТа 26663 «Пакеты транспортные. Формирование с применением средств пакетирования. Общие технические требования» и требованиями настоящего технологического регламента.

Б1 Схема укладки коробок с продукцией на поддон (по рядам):

ФОРМАТ 200*200

1 ряд  - 24 коробки по 0,68 м 2









2 ряд – 24 коробки по 0,68 м 2                                     3 ряд  - 24 коробки по 0,68 м 2





Рисунок 2 - Формирование пакета 200*200

Таблица Б.1 – Справочные данные продукции формата 200*200 

	
	Ед. изм
	Вид продукции

	
	
	

	Общее количество коробок на поддоне
	шт
	72

	Общее количество готовой продукции на поддоне
	м2
	48,96

	Высота поддона с продукцией 
	мм
	760

	Вес брутто 
	кг
	1400


Б2 Схема укладки коробок с продукцией на поддон (по рядам):

ФОРМАТ 300*300 (1 вариант – для паллетизатора)

1 ряд - 28 коробок по 1,3 м 2 (15 штук в коробке для толщины 7 мм)

1 ряд - 28 коробок по 0,81 м 2 (9 штук в коробке для толщины 12 мм)










2 ряд - 28 коробок по 1,35 м 2 (15 штук в коробке для толщины 7 мм)

2 ряд - 28 коробок по 0,81 м 2 (9 штук в коробке для толщины 12 мм)





Рисунок 3 - Формирование пакета 300*300 (1 вариант)

Таблица Б.2 – Справочные данные продукции формата 300*300 в зависимости от толщины плит керамогранитных и количества коробок на поддоне
	
	Ед. изм
	Толщина, мм

	
	
	1 вариант

	
	
	гладкая
	рельеф
	гладкая

	

	Толщина плитки
	мм
	7
	12

	Количество штук в коробке
	шт
	15
	9

	Общее количество коробок на поддоне 
	шт
	56
	56

	Общее количество готовой продукции на поддоне   
	м2
	75,6
	45,36

	Высота поддона с продукцией
	мм
	770

	Вес брутто 
	м2
	1265
	1200
	1280


Б3 Схема укладки коробок с продукцией на поддон (по рядам):

ФОРМАТ 300*300 (2 вариант– для паллетизатора)

1 ряд - 24 коробок по 1,53 м 2 (17 штук в коробке для толщины 7 мм)

1 ряд - 24 коробок по 0,9 м 2 (10 штук в коробке для толщины 12 мм)











2 ряд - 24 коробок по 1,53  м 2  (17 штук в коробке для толщины 7 мм)

2 ряд  - 24 коробок по 0,9  м 2     (10 штук в коробке для толщины 12 мм)






Рисунок 4 - Формирование пакета 300*300 (2 вариант)

Таблица Б.3 – Справочные данные продукции формата 300*300 в зависимости от толщины плит керамогранитных и количества коробок на поддоне
	
	Ед. изм
	Толщина, мм

	
	
	2 вариант

	
	
	гладкая
	рельеф
	гладкая

	
	
	
	

	Толщина
	мм
	7
	12

	Количество штук в коробке
	шт
	17
	10

	Общее количество коробок на поддоне
	шт
	48
	48

	Общее количество готовой продукции на поддоне   
	м2
	73,44
	43,2

	Вес брутто                                                    
	кг
	1230
	1165
	1220


Б4 Схема укладки коробок с продукцией на поддон (по рядам):

ФОРМАТ 300*300 (3 вариант – ручная раскладка)

1 ряд - 26 коробок по 1,53 м 2 (для толщины 7 мм)

1 ряд - 26 коробок по 0,9 м 2 (для толщины 12 мм)












2 ряд - 26 коробок по 1,53 м 2 (для толщины 7 мм)

2 ряд - 26 коробок по 0,9 м 2 (для толщины 12 мм)








Рисунок 5 - Формирование пакета 300*300 (3 вариант)

Таблица Б.4 – Справочные данные продукции формата 300*300 в зависимости от толщины продукции и количества коробок на поддоне
	
	Ед. изм
	Толщина, мм

	
	
	3 вариант

	
	
	
	

	Толщина
	мм
	7
	12

	Количество штук в коробке
	шт
	17
	10

	Общее количество коробок на поддоне  
	шт
	52
	52

	Общее количество готовой продукции на поддоне 
	м2
	79,56
	46,8

	Высота поддона с продукцией
	мм
	770
	770

	Вес брутто 
	кг
	1330
	1340


Б5 Схема укладки коробок с продукцией на поддон (по рядам):

ФОРМАТ 400*400

1 ряд - 24 коробки по 1,6 м 2












2 ряд – 24 коробки по 1,6 м 2








Рисунок 6 - Формирование пакета 400*400 
Таблица Б.5 – Справочные данные продукции формата 400*400 

	
	Ед. изм
	Величина

	
	
	

	Общее количество коробок на поддоне                      
	шт
	48

	Количество штук в коробке
	шт
	10

	Общее количество готовой продукции на поддоне    
	м2
	76,8

	Высота поддона с продукцией
	мм
	960

	Вес брутто 
	кг
	1600


Б6 Схема укладки коробок с продукцией на поддон:

ФОРМАТ 600*600

один ряд - 32 коробки по 1,44 м 2








Рисунок 7 - Формирование пакета 600*600

Таблица Б.6 – Справочные данные продукции формата 600*600 в зависимости от вариантов укладки коробок на поддоне и типа продукции

	
	Ед. изм
	Вид 
продукции

	
	
	МС
	SP

	
	
	

	Общее количество коробок на поддоне                      
	шт
	32

	Количество штук в коробке
	шт
	4

	Общее количество готовой продукции на поддоне    
	м2
	46,08

	Высота поддона с продукцией                                            
	мм
	760

	Вес брутто для калиброванных плит керамогранитных
	кг
	1200
	1150

	Вес брутто для ретифицированных плит керамогранитных              
	кг
	1170
	1120

	Вес брутто для полированных  плит керамогранитных                         
	кг
	1050
	1010

	Примечание-МС – продукция  «моноколор», SР – продукция «соль-перец»


Б7 Схема укладки коробок с продукцией на поддон:

ФОРМАТ 600*1200

один ряд - 21 коробка по 2,16 м 2










Рисунок 8 - Формирование пакета 600*1200 
Таблица Б.7 – Справочные данные продукции формата 600*1200 в зависимости от вариантов укладки коробок на поддоне и вида продукции

	
	Ед. изм
	Вид продукции

	
	
	МС, ДТК
	SP

	
	
	

	Общее количество коробок на поддоне     
	  шт
	21

	Количество штук в коробке
	шт
	3

	Общее количество готовой продукции на поддоне
	м2
	45,36

	Высота поддона с плитой                                 
	мм
	760

	Вес брутто для калиброванных плит керамогранитных  
	кг
	1185
	1135

	Вес брутто для ретифицированных  плит керамогранитных 
	кг
	1155
	1105

	Вес брутто для полированных плит керамо-гранитных
	кг
	1035
	995

	Примечание-МС – продукция «моноколор», ДТК – дизайнерский технический керамогранит, SР – продукция «соль-перец»


Б8 Схема укладки коробок с продукцией на поддон:

ФОРМАТ 300*1200

1 ряд - 16 коробок по 1,44 м 2










2 ряд - 16 коробок по 1,44 м 2









Рисунок 9 - Формирование пакета 300*1200 

Таблица Б.8 – Справочные данные продукции формата 300*1200 в зависимости от вариантов укладки коробок на поддоне и вида продукции

	
	Ед. изм
	Вид продукции 

	
	
	МС, ДТК
	SP

	
	
	

	Общее количество коробок на поддоне   
	шт
	32

	Количество штук в коробке
	шт
	4

	Общее количество готовой продукции на поддоне
	м2
	46,08

	Высота поддона с плитой   
	мм
	760

	Вес брутто для калиброванной плиты 
	кг
	1205
	1155

	Вес брутто для ретифицированной плиты  
	кг
	1175
	1025

	Вес брутто для полированной плиты       
	кг
	1055
	1015


Б9 Схема укладки коробок с продукцией на поддон (по рядам):

ФОРМАТ 200*1200

1 ряд - 16 коробок по 0,96 м 2











2 ряд - 16 коробок по 0,96 м 2











Рисунок 10 - Формирование пакета 200*1200 

Таблица Б.9 – Справочные данные продукции формата 200*1200 в зависимости от вариантов укладки плитки на поддоне и вида продукции

	
	Ед. изм
	Вид продукции 

	
	
	 ДТК

	
	
	

	Общее количество коробок на поддоне   
	шт
	32

	Количество штук в коробке
	шт
	4

	Общее количество готовой продукции на поддоне
	м2
	30,72

	Высота поддона с плитой   
	мм
	560

	Вес брутто для ретифицированной плиты  
	кг
	730


Б10 Схема укладки коробок с продукцией на поддон (по рядам):

ФОРМАТ 300*600

1 ряд - 30 коробок по 0,72 м2 (по 4 штуки в коробке)

1 ряд - 20 коробок по 1,08 м2 (по 6 штук в коробке)






2 ряд  - 30 коробок  по 0,72 м2 (по 4 штуки в коробке)

2 ряд  - 20 коробок  по 1,08 м2 (по 6 штук в коробке)






Рисунок 11 - Формирование пакета 300*600 

При укладке 30 коробок на поддон в каждом раду добавляются по 10 коробок таким образом, что 6 коробок в ряду перпендикулярно расположены к оставшимся 24 коробкам, при этом общая схема укладки «симметричного замка» сохраняется.

Таблица Б.10 – Справочные данные продукции формата 300*600

	
	Ед. изм
	Величина

	
	
	
	

	Количество штук в коробке
	шт
	6
	4

	Общее количество коробок на поддоне                      
	шт
	40
	60

	Количество метров готовой продукции в коробке
	м2
	1,08
	0,72

	Общее количество готовой продукции на поддоне    
	м2
	43,2

	Высота поддона с продукцией                                        
	мм
	750

	Вес брутто 
	кг
	1050


Б11 Схема укладки коробок с продукцией на поддон (по рядам):

ФОРМАТ 200*600

1 ряд  - 32 коробки  по 0,72  м 2








2 ряд  - 32 коробки  по 0,72  м 2







Рисунок 12 - Формирование пакета 200*600 

Таблица Б.11 – Справочные данные продукции формата 200*600

	
	Ед. изм
	Величина

	
	
	
	

	Количество штук в коробке
	шт
	6

	Общее количество коробок на поддоне                      
	шт
	64

	Общее количество готовой продукции на поддоне    
	м2
	46,08

	Высота поддона с плитой                                            
	мм
	560

	Вес брутто для калиброванной  плиты                      
	кг
	1180


Б12 Схема укладки коробок специальных изделий на поддон (по рядам)
ФОРМАТ 80*600

1 и 3 ряды  - 12 коробок  по 0,48 (0,576) м2





1200


2 и 4 ряды  - 12 коробок  по 0,48 (0,576) м2



Рисунок 13 - Формирование пакета 80*600 

Таблица Б.12 – Справочные данные продукции 

	
	Ед. изм
	Вид продукции

	
	
	К
	П

	
	
	

	Общее количество коробок на поддоне                      
	шт
	48

	Общее количество готовой продукции на поддоне    
	м2
	23,04
	27,648

	Высота поддона с продукцией                                            
	мм
	495

	Вес брутто 
	кг
	570
	595

	Примечание - Калибр – калиброванная, П – полированная 


В качестве средств скрепления используют ленту полипропиленовую и пленку полимерную, которые соответствуют ГОСТ 21650.

При формировании пакетов применяется следующая схема обвязки:

Рисунок 14 - формат 300*300 и формат 300*600, 200*600
Рисунок 15 – формат 400*400, 

Рисунок 16 - формат 200*200, 

Рисунок 17 -  формат 600*600,600*1200, 300*1200, 200*1200, формат 80*600:
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1 – поддон; 2 – угловые прокладки из картона; 3 – уголок пластмассовый;                                     4 – горизонтальная обвязка; 5 – вертикальная обвязка.

Рисунок 14 – Схема обвязки
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1 – поддон; 2 – угловые прокладки из картона; 3 – уголок пластмассовый;                             4 – горизонтальная обвязка; 5 – вертикальная обвязка.

Рисунок 15 – Схема обвязки
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1 – поддон; 2 – угловые прокладки из картона; 3 – уголок пластмассовый;                                4 – горизонтальная обвязка; 5 – вертикальная обвязка.

Рисунок 16 – Схема обвязки
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1 – поддон; 2 – угловые прокладки из картона; 3 – уголок пластмассовый;                                   4 – горизонтальная обвязка; 5 – вертикальная обвязка.

Рисунок 17 – Схема обвязки

Порядок обвязки следующий: сформированный пакет обматывают пленкой полимерной (стрейч-пленкой) по периметру в три слоя снизу и сверху в один слой. Во время обмотки под пленку устанавливаются картонные прокладки (2). Затем накладывают горизонтальные обвязки (4), начиная с верхнего ряда. Вертикальные обвязки (5) накладывают после горизонтальных (4). Под полипропиленовую ленту на углах пакета подкладываются пластмассовые уголки (3).

Натяжение обвязки следует производить при помощи электрической термосварной машинки или ручной обвязывающей машинки.
Соединение концов обвязок выполняют, как указано на рисунке 18
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1 – скрепа (в случае применения ручной обвязывающей машинки);

2– полипропиленовая лента

3 – термосварной шов (при использовании электрической машинки);

Рисунок 18 – Схема обвязки концов
При формировании пакетов из грузов в картонных ящиках перед установкой вертикальных обвязок необходимо выполнить подпрессовку. Усилие подпрессовки должно быть не менее 70 кг.
Пакеты при хранении должны обеспечивать штабелирование:

- не более чем в четыре яруса для форматов 200*200, 300*300 и 600*600

- не более чем в три ряда для формата 200*600, 300*1200, 600*1200, 400*400  и все форматы специальных изделий.

Требования к поддонам деревянным по ГОСТ 9557.

Размеры поддона для укладки плиты указаны в миллиметрах на рисунке 19 и в таблице Б.11
Таблица Б.11 -  Размеры поддона для укладки плит 

	Наименование детали
	Ширина
	Длина
	Толщина

	
	
	
	

	Доска настила:
	145-3,0 +5,0
	1200 0+3,0
	220 +2,0

	крайняя
	
	
	

	средняя
	
	
	

	промежуточная
	100 + 3,0
	
	

	Доска основания:
	
	
	

	крайняя
	
	
	

	средняя
	145-3,0 +5,0
	
	

	Поперечная доска
	
	800 0+3,0
	220+2,0

	Шашка:
	100 + 3,0
	145-3,0+5,0
	780+1,0

	малая
	
	
	

	большая
	145-3,0 +5,0
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7 - доска настила (крайняя); 2 - доска настила (промежуточная); 

5 - доска настила (средняя); 4 - доска поперечная; 5 • малая шашка; 

6 - доска основания (крайняя); 7 - доска основания (средняя); 8 - большая шашка; 

9 - винтовые гвозди диаметром 4,5 мм и длиной 90 мм; 

10 - винтовые гвозди диаметром 3,5 мм и длиной 60 мм

Рисунок 19 – Поддон деревянный
ПРИЛОЖЕНИЕ В
(рекомендуемое)
Краткие рекомендации по укладке и уходу за плитами керамогранитными
Информация на коробке

Необходимо обратить внимание на тон и калибр в описании продукции; материалы с разной текстурой необходимо выложить на полу и осмотреть. Укладывать плиты керамогранитные необходимо с учетом совместимости тона и калибра.

Укладка продукции разного тона и калибра в одной области считается ошибкой укладки.

Начало и подготовка

Необходимо обратить внимание на гладкость пола; неровный пол необходимо выровнять по направлению к стоку с помощью разравнивающей рейки (на полу должно быть углублений). Перед укладкой необходимо выложить укладываемую продукцию на пол и убедиться в отсутствии различий цвета и повреждений поверхности. При обнаружении дефектов необходимо прервать укладку и обратиться к компетентному лицу. Обязательно необходимо проверить укладываемую продукцию на отсутствие сколов и трещин.

В случае укладки продукции на оштукатуренные железобетонные поверхности, необходимо подождать, пока поверхность полностью высохнет.

Если существует риск заморозков, укладку производить нельзя. (Температура окружающей среды для укладки должна быть от +5 °C до +35 °C)

Укладка и сцепление

При нанесении клеящих составов и растворов необходимо следовать инструкциям по их подготовке и применению на упаковке.

 Из-за низкого водопоглощения плит керамогранитных не рекомендуется традиционная укладка с использованием цементного раствора. В настоящее время существует  множество клеевых смесей для укладки плит керамогранитных и наиболее популярными являются  сухие клеевые смеси. При использовании клеевых смесей для укладки плит керамогранитных и заделки швов следует руководствоваться  рекомендациями предприятий- изготовителей этих смесей.

При укладке плит керамогранитных  с использованием клеевых смесей для обеспечения высокой надежности в первую очередь следует обратить внимание  на подготовку основания с механической прочностью, соответствующей предполагаемым нагрузкам.

Укладку необходимо производить так, чтобы стрелки или буквы на задней стороне плит керамогранитных указывали в одном направлении.

Клеящий состав должен покрывать заднюю сторону продукции на 100%.

Для того чтобы проверить прочность сцепления и убедиться в том, что клеящий состав был полностью распределен по задней стороне продукции, необходимо легко постучать по поверхности продукции резиновым молотком.

Процентное содержание воды в растворе оказывает непосредственное влияние  на сцепление. Для смешивания раствора необходимо использовать инструмент  с низкой частотой вращения.                   

При укладке плит керамогранитных на большие площади необходимо оставить промежуток для расширения (тепловой шов). Эти области должны быть заполнены эластичным наполнителем (полиуретановой мастикой) или деформационными профилями.

Плиты керамогранита  при укладке рекомендуется располагать  на определенном расстоянии друг от друга. Эти промежутки между плитами керамогранитными помимо компенсации погрешностей в ее размерах предотвращают отслаивание, вздутие или треск плит керамогранитных в результате сжатия, например из-за прогиба основания (европейские и американские стандарты запрещают укладку плитки без швов). Размер швов определяется в основном эстетическими потребностями и обычно  не превышает 5 мм.

К заделке швов можно приступать только тогда, когда плиты керамогранитные прочно соединились с поверхностью, как правило, затирку швов производят не ранее, чем через 24 часа после сцепления плит с поверхностью. Для этих целей используются специальные затирки нужного цвета. Перед затиркой швов необходимо удалить остатки строительного раствора. 
Очень важно: сразу после укладки плит керамогранитных следует немедленно промыть пол с использованием  специальных жидкостей для удаления клея! 

Срок выдержки клея указывается его изготовителем.

Обслуживание после укладки

Уложенную продукцию необходимо протереть влажной тряпкой или губкой, удаляя следы раствора с поверхности плит керамогранитных. Если раствор или остатки затирки останутся на плитке, после высыхания они могут превратиться в пятна, которые может быть сложно удалить в зависимости от типа поверхности плит керамогранитных.

У полированной продукции низкая устойчивость к царапанию. Для предотвращения появления царапин на полированной поверхности плит керамогранитных при проведении дальнейших строительных работ необходимо защитить ее, закрыв твердым картоном.

Эксплуатация и уход

Долговечность облицованной поверхности зависит во многом от того. Как она эксплуатируется и, как за ней ухаживают.

Для обычной чистки плит керамогрнитных нужно применять соответствующие моющие средства для керамических плиток. Следует избегать сильных и агрессивных растворителей на кислотной основе – они разрушают не столько продукцию, сколько могут повредить швам, заделанным материалом на основе цемента. Следует помнить, что отличной сопротивляемостью химическим воздействиям обладают лишь швы, заделанные эпоксидными материалами (герметиками).

При уборке керамических поверхностей следует также ограничить применение абразивных средств (например, металлических щеток). Лучше пользоваться пылесосом, щеткой с натуральной мягкой щетиной или чистой тряпкой.

Керамические полы не удароустойчивы, поэтому их нужно оберегать от ударов тяжелыми предметами.

Существуют общие критерии и правила по уходу за прдукцией в зависимости от типа загрязнения (пятен), которые приведены ниже, однако, всегда рекомендуется попробовать моющее средство сначала на незаметной части, прежде чем использовать его по всей поверхности:

Очистители на щелочной основе рекомендуются для удаления пятен                            от растительных и животных жиров, вина, пива, кофе, мороженого.

Очистители на кислотной основе можно использовать для удаления чернил, накипи, ржавчины.

Для удаления пятен от машинного масла, смол, эмалей, резины, шин используют растворители на основе скипидара или ацетона.

Техническая экспертиза

Если при укладке плит керамогранитных возникли проблемы, обязательно свяжитесь с продавцом, у которого была куплена продукция. Необходимо прекратить укладку и возобновить ее только после получения рекомендаций компетентного лица.

Из-за неправильной укладки могут возникнуть нежелательные ситуации.

Для корректной оценки претензий необходимо сохранять информацию на коробке до того, как проблема будет решена.

При наличии необходимой информации проблема будет решена и запрос клиента будет удовлетворен быстрее.

Хранение

Подходящий продукции тип укладки для хранения указывается производителем. Плиты керамогранитные и специальные изделия из них должны быть уложены в вертикальные стопки. Особенно не рекомендуется горизонтальная укладка в стопки плит керамогранитных больших форматов. Пример укладки плит керамогранитных в стопки приведен на рисунке 20.
рекомендуется 
                               не рекомендуется

Рисунок 20 – Укладка в стопки плит керамогранитных
ПРИЛОЖЕНИЕ Г
(рекомендуемое)

Рекомендации по уходу за полированными плитами керамогранитными 
Перед тем, как приступить к укладочным работам, нужно удостовериться, что полученная партия плиты достаточна по количеству, одинакова по артикулу, сорту, тону. Очень важно выполнять все правила и рекомендации плитоукладочных работ (подготовка основания, состав специального клея, срок выдержки клея, срок выдержки швов и т.д.). Для укладки плитки рекомендуется использовать клеевые смеси, а для затирки швов декоративную специальную затирку. Перед затиркой швов необходимо обработать плиту защитным средством для предотвращения появления пятен. 
Внимание! Для затирки швов не рекомендуются составы, в которых содержится сажа, т.к. проникая в микропоры плиты, она с трудом поддается удалению.

После завершения операций по укладке керамогранита и заделке швов как можно скорее произвести очистку поверхности от остатков строительных материалов.    Для этих целей лучше использовать составы на основе органических кислот, средство опробовать на незаметном участке и проверить, не портит ли оно поверхность. 
Следует исключить применение соляной и азотной кислот, поскольку в них могут оказаться следы фтористоводородной кислоты, которая вступает в реакцию  с любым керамическим материалом и  значительно портит внешний вид поверхности.

Для того, чтобы сохранить высокие технические свойства и эстетические характеристики керамической плитки,  обязательно необходим регулярный уход за облицованной поверхностью с соблюдением некоторых правил и рекомендаций.

Внимание! Во избежание образования пятен, перед эксплуатацией напольные покрытия из полированного керамогранита необходимо обязательно обработать защитной мастикой! 

В процессе эксплуатации керамического гранита, на его поверхность происходит воздействие абразивных веществ, приносимых извне на подошве обуви. Чтобы как можно дольше сохранить свойства и красивый внешний вид полированных материалов, советуем использовать ворсистые маты на входах в помещение с плиточным полом.

Кроме этого, необходимо помнить и то, что полированный керамогранит, как и природный камень или любая полированная поверхность, обладает повышенной скользкостью, особенно при попадании на его поверхность влаги или снега.       

Даже если керамогранит со временем не  имеет существенных загрязнений, помимо обычной влажной уборки,  обязательно нужно 1 раз в год обрабатывать керамогранит специальными очищающими растворами, а затем покрыть поверхность защитным средством. Для ежедневной уборки хорошо подходит аммиак или моющие средства  с аммиаком.    
При уборке полированных керамических поверхностей следует исключить применение абразивных средств (например, абразивных щёток). 
Керамические полы не удароустойчивы, поэтому их нужно оберегать от ударов тяжелыми предметами.

На покрытиях могут появиться трудновыводимые пятна, которые удаляются специальными моющими средствами. Для правильного подбора чистящего состава предлагаем воспользоваться нижеследующей таблицей с наиболее распространенными видами пятен и подходящими в каждом случае моющими средствами:

	ТИП ПЯТНА
	ЧИСТЯЩЕЕ СРЕДСТВО

	
	

	Машинное масло,  краска (чернила), смола или эмаль, следы от резиновых шин, воск свечной, асфальт, гудрон, дёготь, эпоксидные составы и клеи
	Растворитель

	Ржавчина, известь, цемент, гипс (мел)
	Кислота

	Жиры, кофе
	Щелочь, растворитель

	Мороженое
	щелочь

	Вино
	щелочь, кислота

	Кока-кола, фруктовый сок
	Оксидант (окислитель)

	Никотин
	Растворитель, оксидант (окислитель)


Кислота – моющие средства на основе кислот, средства для удаления накипи 

Щелочь – моющее средство со щелочным составом

Растворитель – универсальный растворитель, скипидар, ацетон, спирт

Оксидант – перекись водород


Чистящие средства. Компания «Fila» (Италия) производитель средств по уходу и защите керамической плитки предлагает эффективные чистящие средства: «Deterdek» и «МР/90», «PS/87».

Перечень ссылочных документов

В настоящих технических условиях использованы нормативные ссылки на следующие межгосударственные стандарты:  

ГОСТ 9142 - 2014 Ящики из гофрированного картона. Общие технические условия

ГОСТ 13996 - 2019 Плитки керамические. Общин технические  условия

ГОСТ 14192 -96 Маркировка грузов

ГОСТ 15102 - 75 Контейнер универсальный металлический закрытый номинальной массой брутто 3,0 т. Технические условия

ГОСТ 20435 - 75 Контейнер универсальный металлический закрытый номинальной массой 5,0 т. Технические условия

ГОСТ 21650 - 76 Средства скрепления тарно-штучных грузов в транспортных пакетах. Общие требования

ГОСТ 24597 - 81 Пакеты тарно-штучных грузов. Основные параметры и размеры
ГОСТ 25951 - 83 Пленка полиэтиленовая термоусадочная. Технические условия

ГОСТ 26663 - 85 Пакеты транспортные. Формирование с применением средств пакетирования. Общие технические требования.

ГОСТ 27180 - 2019 Плитки керамические. Методы испытаний

ГОСТ 30108 - 94 Материалы и изделия строительные.  Определение удельной эффективной активности естественных радионуклидов

ГОСТ 30244 - 94 Материалы строительные. Методы испытаний на горючесть

ГОСТ 33757 - 2016 Поддоны плоские деревянные. Технические условия

ГОСТ 33781 - 2016 Упаковка потребительская из рартона, бумаги и комбинированных материалов. Общие технические условия

ГОСТ 52901 - 2007 Картон гофрированный для упаковки продукции. Технические условия
ГОСТ 12.1.005 - 76 Система стандартов безопасности труда. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны
ГОСТ 12.4.021 - 75 Системы вентиляционные. Общие требования. 

СТ СЭВ 3979 - 83 Плитки керамические. Термины и определения
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